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破碎机是生产人工砂石料产品的主要设备之一，安装要求技术性强，工艺标准高。安装工作应根据有关的设计文件、图纸、标准规范及规程、按正确安装程序及本作业指导书进行合理的施工。

1  棒磨机

1. 1 准备工作

   认真作好设备的开箱、清点及验收工作，以便满足设备安装的要求。

1. 2 基础

棒磨机必须安装在有足够坚固的钢基础或砼基础上。

1.3 棒磨机的安装

棒磨机主要由机体、机座及驱动装置组成。安装顺序为：机座→机体→驱动装置。

1.4 对棒磨机基础及预埋件进行再次检查验收合格后，进行机座的安装。在机座安装前将滑动轴承与棒磨机主轴进行贴合检验。检验方法采用涂红丹贴合检验。若贴合面低于85%，进行刮瓦处理。刮瓦要求执行相关技术规范。

1.5 检测机座安装高程，两机座中心线允许偏差为±1.0mm。

1.6 将棒磨机缓缓吊下，主轴与机座贴合后，安装机座上盖。

1.7 安装驱动装置及其他附件。

1.8 棒磨机安装执行设计图纸要求及使用说明书规定。

2  圆锥破碎机
2.1 准备工作

    准备工作是确保安装工作能力优质、高校、顺利完成的重要环节，因而在圆锥破碎机安装工作正式开始前，应做好以下几项准备工作：

2.1.1 认真作好设备的开箱、清点及验收工作，以便满足设备安装的要求。

2.1.2 合理利用现场条件，做好圆锥破碎机层现场的平面布置工作。

2.1.3 做好安装人员、材料及工具的准备工作。

2.2  基础

2.2.1圆锥破碎机必须安装在有足够坚固的钢基础或砼基础上，并且在破碎机和基础之间采用橡胶减震器。在运行时，破碎机在减震器上摆动大约±2mm．起动或制动时，摆动约为±10 mm。由于摆动，因此，破碎机周围至少必须有20 mm的自由空间。

2.2.2 找出安装图中每个支撑点的静态、动态受力情况。

2.2.3 破碎机安装到基础上时，必须检查所有四个橡胶减震器，确认破碎机重量产生的凹度是否一致。检查结果应当是四个支撑点都必须齐平。若有差异可采用垫片使之齐平。如果破碎机带有钢架，则必须使钢架水平，从而使破碎机上所有橡胶减震器都齐平。钢架（固定的或是可移动的）必须得到地基的良好支撑，破碎机的竖直对准也必须检查。

2.3 安装尺寸按照设计安装尺寸进行量度。

2.4 吊装
   设计基础和起吊设备时，必须考虑破碎机极其部件重量和吊装时所需空间。起吊设备主要在拆装和维修破碎机及更换衬板时使用；起重设备以及吊绳、吊钩等的大小必须根据要起吊设备部件重量来确定。

2.5 进料布置注意事项

2.5.1 应将所有小于破碎机设置的材料分离出来。细料可能会导致破碎腔填塞和超载。

2.5.2 必须将所有象金属块之类无法破碎的物体从进料中清除，比如说采用磁性分离器来进行。

2.5.3 必须对进料速率进行控制，同时应进行均匀滞塞进料，以便保护衬板磨损。

2.6 排料布置注意事项

2.6.1当破碎机停止运行时，其进料设备一定不能起动。

2.6.2 必须对破碎机的润滑油管和调节油管进行保护，使之免受落石的破坏。

2.6.3 破碎后料的排放不能受阻。

2.7 驱动装置

2.7.1 驱动装置应根据选用的冲程、腔体、进料布置、以及破碎何种材料而定。

2.7.2 驱动马达安装位置应从破碎机功率安全方面考虑。如果驱动马达与破碎机是安装同一平台上（即一起摆动），则驱动马达位置的选择可以不受约束。

2.7.3 驱动马达的驱动轴必须与破碎机副轴平行。建议采用三角皮带传送动力。当动力从驱动马达通过三角皮带传递到破碎机的副轴时，能够防止震动荷载从破碎机传送到驱动马达。

2.7.4 三角皮带必须正确拉紧。可以用90～120牛顿的力在轴距中部拉、压三角皮带，来检查皮带张紧度是否恰当。应单独检查每一条皮带，计算产生平均挠曲度的单条皮带平均受力，任何一条皮带与平均的偏差都不得超过20%。

2.7.5 更换三角皮带时，必须将所有的皮带按同一规格同时更换，保证动力均匀分布在所有皮带上。

2.7.6 必须对驱动马达和三角皮带进行遮盖；皮带挡板下部开口尺寸及位置必须满足健康和安全法规的要求。

2.8 润滑系统

2.8.1 在润滑、调节设备和破碎机之间的软管，在可能受到摩擦的影响的每一个点上，都应恰当地进行固定，必要时，受到摩擦的部位应采用橡胶片等进行覆盖。

2.8.2 软管有调节油管、润滑油管、回油管。应根据软管型号选择最小弯曲半径。

2.8.3 循环润滑系统的回油管从破碎机到润滑设备应自始至终呈下降状，软管在每米长度上至少降低50mm。为了让破碎机停转后能够通过润滑设备来进行润滑，软管的下垂度不应超过50 mm，太大的下垂度会在回油软管中起到水封作用，破碎机得不到润滑将会进入硅酸性灰尘。

2.9 圆锥破碎机应配备一套设置控制系统，用来将设置保持在想要的数值上。
3  旋回破碎机

3.1准备工作

    认真作好设备的开箱、清点及验收工作，以便满足设备安装的要求。
3.2基础

圆锥破碎机必须安装在有足够坚固的钢基础或砼基础上。

3.3安装程序如图3-1

                                                            

3.4旋回机安装施工工艺

3.4.1首先测量放样确定基础部的中心线及高程。

3.4.2机座部的安装

a) 破碎机的机座安装必须与基础严格垂直。可按机身内搪孔的中  心线与上接盘的位置来检查；

b) 用金属楔子进行底部水平找正；

3.5中架体的安装

3.5.1按机座部的上法兰上来校准所有靠锥面接触的法兰间隙在整个圆周的任意点上对公称值的相应偏差均等且不超过产品技术参数。

3.5.2 对称上紧法兰上的固定销钉、保证圆周上每一个销钉受力均匀。

3.6 安装前先清洗滑动轴承，然后涂上干油。

3.7安装传动轴时应在传动壳法兰和机座的连接处，加入适量的垫片以调整小齿轮的位置。

3.8安装时注意调整小齿轮传动轴向间隙。

4 鄂式移动破碎机
4.1 准备工作

4.1.1 基础的准备应当选择在适合的位置进行。在机子与混凝土基础之间应垫以硬木板，夹橡胶带或其他缓振材料。基础重量大致在破碎机重量的5～10倍；同时，排料口处设置足够的空隙。
4.2 安装
4.2.1 起吊分为整机起吊和分部件装配起吊。整机起吊时，禁止绳索窜在轴承的吊环中。应套在机架后端钢管处及机架前端设置的起吊孔处。分部件装配起吊时，避免绳索套在零件加工面及飞槽轮辐板孔处。

4.2.2 按照厂家提供的装配图进行操作。装机时，先装与机架相连接的零件，再吊入动鄂部件，分别装上左、右轴承盖，最后装衬板。

4.2.3主机安装后，按厂家提供的电气线路图，将电动机、控制箱与电源接通，在按照装配图检查电机旋转方向，随后张紧三角胶带。若自备电动机则按偏心轴转速确定电动机槽轮的直径。

4..2.4 大型鄂式破碎机前，应配备给料机，保证均匀喂料。

4.2.5 排料口尺寸应按所需产品的粒度进行调整。调整时应先松开拉杆、弹簧处的螺母，在松开塞铁处的螺母。用一园钢通过两螺栓中间孔敲击塞铁，使其松驰，利用液压起顶机（或调整螺栓）使调整座前移，插入（调小料口）或抽去（调大料口）相应尺寸厚度的垫片。退回液压起顶机，调整座在动鄂自重的作用，将垫片组压紧并紧贴于机架后墙。最后拉紧塞铁固定调整座，并调整弹簧压力，以确保机器工作时肘板垫紧贴。弹簧定压力不宜过大，弹簧长度不得低于破碎机装配图中标定最低值，以不发生机件间的敲击声即可。

4.3  空载试车

   机器安装结束后，确信运动件无阻卡现象后方可起动，连续空转运行2～3小时。期间检查下列项目：

a) 槽轮旋转方向是否与厂家提供装配图上转向一致，飞（槽）轮运转是否平稳；

b) 拉杆弹簧处有无异常声响，若有需将弹簧压缩5～10mm ；

c) 轴承在旋转中是否有异常声响，轴承温度不能超过20℃

d) 所有摩擦部位无擦伤，掉屑和研磨现象，无不正常声响；

e) 紧固件是否松动，有松动应再次紧固。
4.4 负载试车
   负载试车时应在满足空载正常运行的条件下进行。先试投物料，物料由小到多逐渐增加到满负荷。期间检查下列项目：

a) 破碎机不能有周期性或异常性冲击声；

b) 物料的投入、排出是否有阻塞现象，检查给料设备基础的影响；

c) 运行15分钟～4小时时，应经常检查紧固件是否松弛，尤其是固定鄂板处螺栓，活动鄂板处螺栓，基础螺母一定要拧紧 ；

d) 连续运行2～8小时，其间轴承温度升不超过30℃；

4.5 鄂式破碎机在空载和负载试运行都满足上述条件的情况下，

经验收合格，正式投产运行。
公司动态
· 用于破碎玄武岩的圆锥履带移动破碎机价格/郑州履带破碎机好用吗？
· 半移动破碎站产能260吨输送带应用支撑一体链接
· 如何衡量一台履带鄂式移动破碎机的生产率/指标
· 建筑垃圾再生砂能达到建筑用砂指标吗
· 拆迁建筑垃圾再生骨料可创造巨大经济效益
· 建筑垃圾破碎产生的建筑垃圾骨料实现100%的再利用
· 钢结构底盘移动破碎机生产厂家/郑州/车载半挂式
· 潮州青石建筑石子年产200万吨石料生产线项目升级/改造
· 鄂州钠长石圆锥移动破碎站时产280吨陶瓷原材料/深加工
· 贵州凯里鱼子石破碎制砂机发货/制砂洗砂设备
行业新闻
· 高温时期履带式液压岩石破碎机需定时测温恒量给料
· 链轨式移动破碎机厂家解答履带保养/维修/优势
· 石灰石采用单段破碎机配合制砂系统的优势
· 衡量移动破碎机是粗破还是中细碎粉碎颗粒标准
· 建筑石子1416移动式重锤破碎机/箱式/型号
· 车载1315移动式反击破碎机下料间隙调整位置
· 常德小型移动式破碎机特种加工混凝土石子设备
· 鞍山玄武岩圆锥移动破碎制砂生产线故障率降低
· 内蒙阿拉善奇石水洗设备橡胶内衬板洗石机
· 阿尔山煤矸石破碎筛分一体机采用密封环保除尘
常见问题
· 同样的物料移动破碎机出料规格不一/原因排查
· 夏季高温怎么防止制砂机顿停/维护/故障
· 圆锥式移动破碎车停机后内外怎么清洗/保养
· 夏季锤式移动破碎机发热不容小觑/故障排查
· 什么叫做圆锥闷车/移动破碎机出现闷车停机
· 颚式移动破碎机在使用中维护和勤勉的维护工作
· 西蒙斯弹簧圆锥移动破碎机日常保养
· 清洗大于50mm的石料选择滚筒洗石机配合破碎机
· 车载移动制砂机为什么需要定期刷漆处理
· 启动履带移动破碎车生产操作要领
移动式破碎筛分站设备
· 圆锥履带移动破碎机
· 履带移动破碎站
· 履带移动反击式破碎机
· 圆锥式移动破碎车
· 重锤式移动破碎站
· 反击式破碎筛分一体机
· 车载鄂式移动破碎机
· 轮胎式粗破移动破碎机
· 石料水平式筛分机
· 冲击式制砂机
· 圆锥式破碎机
· 箱式破碎机
· 反击式破碎机
· 反击式履带移动破碎机
· 颚式履带移动破碎机
· 反击式移动破碎机/轮胎车载
固定式石料破碎筛分站
· 倾斜高频圆振动筛
· 青石灰石破碎机用途与生产线流程
· 桂林日产5000吨水泥厂石灰石生产线设备配置
· 江西日产2000吨石灰石破碎生产现场
· 固定式与移动式煤矸石破碎筛分站介绍
· 煤矸石湿料大型破碎筛分生产线
· 时产450吨煤矸石破碎生产线配置
· 时产500吨玄武岩破碎制砂生产线报价
· 时产100吨玄武岩破碎整形生产线
· 时产250吨玄武岩破碎整形生产线
· 福建福鼎市时产300吨玄武岩破碎生产线
· 福建南安时产200吨花岗岩大理石破碎生产线工艺案例
· 辉县花岗岩破碎石子生产线
· 800吨砂石生产线
· 青石子破碎机生产线
· 鹅卵石破碎生产线设备
矿石料破碎筛分生产线
· 铜矿石破碎粉磨生产线设备
· 铝矿石加工成套设备
· 铝矿石破碎机生产线厂家介绍
· 加工硫锰矿工艺流程及价格
· 黑锰矿石破碎粉磨组合方案
· 锰铁矿破碎生产线
· 高压矿石辊磨机
· 金矿石破碎加工生产设备
· 铁矿石破碎线加工工艺及解决方案
砂石骨料风选水洗设备
· 滚筒洗石机
· 大型双螺旋洗砂机
· 转斗洗砂机
· 建筑垃圾轻物质分离机
· 5000吨淡化海沙设备
· 建筑骨料水洗设备
附图3-1  旋回破碎机安装程序
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